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Haupt-Abmessungen
Breite 1500mm

Hohe 1850mm

Tiefe 1150mm

Gewicht 800kg

Anschluss elektrisch 3x400V, 20A
Anschluss pneumatisch 6bar, 501t/min

Grundmaschine

Geschweisster Stahlprofil-Stéander
Schwingungsddmpfende Nivellierflisse
Maschinentisch aus Grauguss

Steuerung Siemens S7-200

Bedienung Touchpanel 5,7“monochrom

Alle Bearbeitungsparameter stufenlos eingebbar

99 Bearbeitungsprogramm speicherbar

Automatischer Bearbeitungszyklus

Handbetrieb, jeder Antrieb manuell steuerbar

Aktueller Bearbeitungsschritt, Maschinenzustand, Warnungen und Fehler werden laufend angezeigt

Pinole(n)

Maschine mit 1, 2 oder 4 Pinolen ausriistbar
Anpresskraft 250 — 2500N

Hub 100mm

Drehzahl 25 — 250/min

Mit hydraulischen Ausgleichskopfen

Schwenkbereich 0 — 60°

Schwenkantrieb mit Schrittmotor, Auflésung 0.05°

Schwenkwinkel aussen, Schwenkwinkel innen und Schwenkmitte einstellbar
Schwenkgeschwindigkeit einstellbar

Polierscheibe mechanisch

Durchmesser S00mm / 300mm

Drehzahl 50 — 250 /min

Antrieb mit Asynchronmotor, 4kW

Messung der Polierscheiben-Temperatur mit beriihrungsloser Sonde

Kiihlung mit Wasser, Wasserzufiihrung und —ablauf durch den Maschinentisch
Regelung der Polierscheiben-Temperatur mit Kiihlwasser ein/aus

Mit Klemmring montiert

Im Stillstand gebremst fiir einfaches Auflegen der Werkstiick-Tragerplatten
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Polierscheibe chemo-mechanisch ettt

Durchmesser 600mm

Drehzahl 50 — 250 /min

Antrieb mit Asynchronmotor, 4kW

Kiihlung mit chemo-mechanischer Polierfliissigkeit, Zufiihrung mit Loc-Line-Schlauch, Ablauf
durch Maschinentisch

Messung der Polierfliissigkeit-Temperatur im Ablauf

Regelung der Polierscheiben-Temperatur mit Verdoppelung/Halbierung des Durchfluss

Im Stillstand gebremst fiir einfaches Auflegen der Werkstiick-Tragerplatten

Sprithvorrichtung zum mechanisch polieren
Emulsionsbehalter 1000 ml

Leicht zugénglich vorne an der Maschine

Forder- und Sprithdruck 0.1 — 1 bar, manuell einstellbar
Spriihintervall 0.5 — 10 min

Sprithdauer 1 — 30 sec

Verschalung

Verschalung wahlweise aus Stahlblech lackiert oder VA2-Blech, im Arbeitsraum spritzwasserdicht
verschweisst

Maschine vollstindig eingehaust

Arbeitsraum von vorne durch eine manuelle Schiebetiire zugénglich

Arbeitsraum seitlich und hinten durch verschraubte Blechtiiren zuginglich

Alle Einbauteile fiir Steuerung und Pneumatik in abgetrennten Kasten, zugénglich durch
Schwenktiiren

Alle Einbauten im Sockel durch verschraubte Blechtiiren zugéanglich

Zentrierhilfen fiir Werkstiick-Trdgerplatten
Schwenkantrieb mit Pneumatikzylinder

Schwenkbereich 45°

Uberwachung der Werkstiick-Trigerplatten mit Initiator

Zentrierstiicke flir unterschiedliche Tragerplatten-@ leicht auswechselbar

Abdrehvorrichtung

An Pinole anbaubar

Bedienung am Operatorpanel

Automatischer Zyklus fiir Abdrehen und Rillen

Polierscheibe kann plan, plan/trichterformig, plan/kegelférmig, konkav oder konvex abgerichtet
werden

Handbetrieb

Hub 50mm

Auflosung 0.001mm
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